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Wymagania wstepne

Podstawowe wiadomosci z elektrotechniki, elektroniki, informatyki i automatyki. Ma elementarng wiedze na
temat budowy, obstugi, doboru oraz programowania sterownikow PLC. Programowanie w jezyku C, Pascal
lub innym jezyku wysokiego poziomu. Potrafi sformutowa¢ algorytm sterowania procesem oraz dobrac
zatozenia projektowe. Ma swiadomo$¢ wagi pracy wtasnej oraz zespotowej, potrafi przejmowac
odpowiedzialnos$¢ za realizowane zadania projektowe.

Cel przedmiotu

Zapoznanie sie z zasadami projektowania, konstruowania oraz obstugi systemu sterowania i wizualizacji,
konfiguracji elementow systemu oraz mozliwosci Srodowisk SCADA, w szczegdlnosci w obszarze
automatyzacji procesow produkcyjnych. Zaznajomienie sie z mozliwoscig pracy w trybie symulacyjnym
oraz szczegolnie z rzeczywistym obiektem nadzorowanym przez sterownik PLC. Wykonanie wtasnego
projektu i dokumentacji z wykorzystaniem sterownika PLC.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:
1. posiada rozszerzong wiedze w zakresie wykorzystywania narzedzi informatycznych w systemach



SCADA, projektowania algorytméw i programowania sterownikéw PLC stosowanych w procesach
produkcyjnych w leektromobilnosci

2. ma usystematyzowang wiedze o biezgcych osiggnieciach i tendencjach rozwojowych z zakresu teorii
sterowania i wizualizacji proceséw przemystowych

Umiejetnosci:

1. potrafi opracowac¢ kompletng dokumentacje projektu

2. umie sformutowac zatozenia i specyfikacje projektu wspotpracy urzadzenia ze sterownikiem PLC i
systemem SCADA zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i normami

Kompetencje spoteczne:
1. ma Swiadomos$¢ znaczenia najnowszych osiggnie¢ naukowych i technicznych w rozwigzywaniu
problemdéw badawczych i praktycznych oraz w razie potrzeby wspierania sie opiniami ekspertéw

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Zajecia projektowe i laboratoryjne oceniane sg na podstawie: wykonania projektu wizualizaciji i
sterowania wybranym procesem produkcyjnym wykorzystujgcym wspotprace ze sterownikiem PLC,
oceny umiejetnosc¢ wspotpracy w ramach zespotu praktycznie realizujgcego zadanie projektowe oraz
dokumentac;ji projektu i prezentacji zaliczeniowe;j.

Tresci programowe

Program modutu obejmuje zagadnienia dotyczgce praktycznej nauki projektowania, programowania i
praktycznego wykorzystania systemow SCADA (wizualizacji, sterowania i akwizycji danych) i sterownikéw
PLC w procesach produkcyjnych i serwisowych w obszarze elektromobilnosci.

Tematyka zaje¢

Program laboratorium obejmuje nastepujgce zagadnienia:

Konfiguracja komunikacji z urzgdzeniami zewnetrznymi, tworzenie ekranéw synoptycznych, definiowanie
zmiennych, konfiguracja: alarméw, wykresow (trendow), logoéw, elementy programowania, konfiguracja
uzytkownikow i systemu uprawnien, obstuga zdarzen, raportow, skrotow klawiszowych, praca z
rzeczywistym sterownikiem przemystowym oraz zapoznanie sie¢ z innymi wybranymi elementami systemu
SCADA. Wprowadzanie nowoczesnych rozwigzan aplikacyjnych wykorzystywanych w praktyce w
procesach produkcyjnych.

Program zajec¢ projektowych obejmuje nastepujgce zagadnienia:

Realizacja projektu indywidualnego/zespotowego bazujgcego na wspétpracy sterownika PLC oraz
oprogramowania SCADA. Wykonanie opracowania do projektu. W obrebie zaje¢ projektowych rozszerzana
jest tematyka wspotpracy systemu z rzeczywistym sterownikiem PLC oraz zastosowania podejscia
obiektowego i/lub innego srodowiska programowania w zastosowaniach w procesach produkgciji.
Wykorzystanie wiedzy studentow z innych przedmiotéw, inicjowanie dyskusji, zadawanie pytah w celu
zwiekszenia aktywnosci i samodzielnosci studentéw. Efektem jest realizacja projektu zespotowego z
biezgca prezentacjg zatozen i postepow w realizacji.

Metody dydaktyczne

Wykorzystanie sprzetu komputerowego z dedykowanym oprogramowaniem do implementac;ji
oprogramowania w systemach SCADA. Korzystanie z oprogramowania umozliwiajgcego studentom
wykonanie zadan w domu (tryb DEMO ze sterownikami wirtualnymi oraz symulacja rzeczywistych PLC).
Zajecia na uczelni uzupetnione materiatami do samodzielnego wykonywania zadan na udostepnionych
darmowych pakietach oprogramowania. Praca na najnowszych zweryfikowanych wersjach
oprogramowania typu SCADA, wprowadzanie nowoczesnych rozwigzan aplikacyjnych wykorzystywanych
w praktyce.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 56 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 26 1,00
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




